MicroTorqué

Smart Integrated
Electronics

Intelligent, vernetzt und
effizient montieren

Schaffner

TOOLS & SERVICE



Einkauf
Stempel


Montageprozesse mit

Schrauben ...

... bringen einige Probleme mit sich. Im Bereich der
Elektronik ist Prazision das A und O, und das genaue

Anziehen von Schrauben spielt eine entscheidende Rolle bei
der Aufrechterhaltung von Kosteneffizienz und Qualitat.
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Abmessungs-
probleme

Uberdrehte
Verbindung

Richtiges Anziehen

ist in der Halbleiter-,
Unterhaltungselektronik-,
Automobil- und Medizinbranche
absolut unerlasslich.

Die Auswirkungen nicht ordnungsgemaB ausgeflhrter Schraubvorgange auf die Produktion

dirfen nicht unterschatzt werden.
Diese Probleme zu erkennen und angemessen zu beheben, ist Gberaus komplex.

Beeintrachtigt Verursacht
die Produktivitat Nacharbeit

Verursacht
Ausschuss
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Fehlende Teile

Senkt die
Qualitat

Erhoht die
Kosten

Wirkt sich negativ auf
das Markenimage aus

Auswirkungen auf die Produktion



- mehr als

Um die Konnektivitat
auf ein neues Niveau ...

... bei Schraubvorgangen mit
niedrigem Drehmoment zu
bringen, bietet der MTF6000
eine groBe Auswahl an
Anschlussmdglichkeiten, die
auf der Ruickseite der Steuerung
vorhanden sind.

MTF6000

Die MTF-Steuerung, das Gehirn hinter unseren
intelligenten Werkzeugen, erméglicht
zusammen mit der Tools Talk MT-Software die
Einrichtung von Schraubprozessen, die Ihren
Produktionsanforderungen entsprechen.

Die Steuerung kann mit drei verschiedenen
IAMs — Basic, Smart Process und Smart
Automation — verwendet werden, die
unterschiedliche Funktionsstufen ermoglichen.

Intelligente

Intelligente




IAM Basic IAM Smart Process IAM Smart Automation

ET D IVI T 8432 0852 11 8432 0852 25 8432 0852 35

Der ETD MT mit integriertem Anzahl der Psets 50 150 999

Messwertgeber bietet herausragende Mehrstufige Verschraubungen O O 0

: _ Genauigkeit und kann das tatsachlich auf Anzahl Schraubstufen 5 10 15
paren Integriertes jede Schraube ausgeiibte Drehmoment e ) it 2 e L, >0 100

knopf Vakuum .

prézise messen und so ein genaueres und Batch-Sequenz - Batch-Zahlung 250 250 250

zuverlassigeres Schraubergebnis erzielen. Batch-Sequenz - Stufen = = £
Anzahl Kennungen 20 50 100

—> Drehmomentbereich von 2 cNm bis DIl e I BT e O u 0

27U 500 cNm Findestufe O O

Winkelstufe 0 O O

Taktiles 9 Vollstandige Prozessuberwachung Drehmomentstufe O O 0

Feedback Intelligente Kontrollstufe Kopfauflage (SSCS) 0 0

9 Messung des tatsachlichen Intelligente Uberwachung Klemmdrehmoment (STSM) O O

Drehmoments Bitschlupf-Erkennung 0 O

Erkennung beschadigter Gewinde a] O

9 Kann mit fortschrittlichen Reibsteuerungsstrategie D O

Digitale E/A-Stufe 0

Schraubstrategien arbeiten, die sich

Ful;ir;:gs- i':is::zg 3\7;?:'i;ilzenni:iz:s:.moment und In der Steuerung gespeicherte detaillierte Datenergebnisse O O o
. Ergebnisse — Datenspeicherung 100.000 100.000 100.000
@ Kurven — Datenspeicherung 1.000 1.000
reddot Ergebnisdaten tiber USB-Speicher herunterladen O O a
award Kurven Gber USB-Speicher herunterladen O O
Echtzeit-Kurvenalyse — ToolsTalk MT (nur USB) ] ] ad
pEEEEEEEEEEEEEEET . . ] Ergebnisdaten Uber ToolsTalk herunterladen
: Genauigkeit von Werkzeugen : Gemeinsamkeiten bei allen WerkzeuQen Genauigkeit von Werkzeugen Kurven Uber ToolsTalk Analysis speichern (USB) O O
1 mit Messwertgeber 9 Reinraum-zertifiziert ohne Messwertgeber Kurven Uber ToolsTalk Analysis automatisch speichern (nur USB) m] m] ]

I

I

|

| o/ ToolsNet 8-Datenberichte O O
- Arbeiten mit den intelligenten 1 9 7 5 o

: [

1
1 1
. ©5% |
: : Schraubstrategien Konfigurierbare digitale E/As (Ein-/Ausgange) O 0 0
1 1 ESD-zertifiziert Anzahl der digitalen E/As (Ein-/Ausgange) (12/8) (12/8) (12/8)
1 1 Open Protocol (MicroTorque alt) USB, RS232 USB, RS232
b o o Open Protocol (Atlas Copco V2) USB, RS232, Ethernet USB, RS232, Ethernet
Direkte Kommunikation mit ToolsNet 8 O O
Q IVI T Kompatibel mit Feldbus-Modulen O
Kompatibel mit URCaps O
Mit seinem kompakten und leichten Design RS232 1 1 1
sorgt der QMT fur eine deutlich geringere Feldbus 1 1 1
RobotergréBe und Gewichtskapazitat und Gers
gewahrleistet die Manévrierfahigkeit des KolTe}:iagk:es Szzjz:t 1 1 1
Roboters wahrend des Schraubvorgangs. 1/O-Bus 1 1 1
QMT ist so konzipiert, dass er problemlos Ethernet 1 1 1
an jeden Roboter flr eine automatisierte Digitale E/As (12/8) (12/8) (12/8)
Arbeitsstation angebracht werden kann.
Direkt messende Werkzeuge 0 O
9 Drehmomentbereich von 2 cNm bis zu Barcode-Lesegerét O O O
500 cNm LED-Leuchte Schnellprogrammierung 0 0 0]
Passwortschutz O O O
Vollsténdige Prozessiberwachung Angepasste 3 Ebenen des Passwortschutzes 0 0 0]
Teleskop- Fernkonfiguration Uber Ethernet 0 0
Messung des tatsachlichen e CREE Erkennung Vakuum-Aufnahme (Schrauben) 0 0 0]

Drehmoments

Kann mit fortsc-hrlttllch(.an o Einsatz- *MID2500 nur erhéltlich mit IAM MT Smart Autorpétion
Schraubstrategien arbeiten, die sich Erdung

auf mehr als nur Drehmoment und

Winkel konzentrieren.




Software

Vergleich der Softwarefunktionen

Drehmoment Drehmoment / e ¥ drehmo . 2 op i .. e
Winkel o1 . " .' i
O O O O
Solldrehmoment anwenden O O
Steuerungstaktzeit/Geschwindigkeit des Werkzeugs O O
Falsch ausgerichtete Schrauben O O
Lose Schrauben 0 0
Uberdrehte Verbindungen O O
Fehlende Teile 0 0
O e o
Konstantes Solldrehmoment / Uberwachung 0 0
Klemmdrehmoment (STSM)
Dynamisches Solldrehmoment / Konstantes 0
Klemmdrehmoment (SSCS)
Keine Nacharbeit erforderlich O

Intelligente
Klemmdrehmoment-
Uberwachung

Die Uberwachung Klemmdrehmoment

eignet sich am besten, wenn Sie einen
Spitzenwert flr das Solldrehmoment
vorgeben und gleichzeitig das angewendete
Klemmdrehmoment mithilfe von Grenzwerten
Uberwachen mussen.

Mit dieser Strategie lassen sich Schwankungen
beim Klemmdrehmoment erkennen, aber
nicht automatisch ausgleichen.

Intelligente
Kontrollstufe
Kopfauflage

Unsere fortschrittlichste Schraubstrategie
Uberwacht den Auflagepunkt und passt
dann das finale Drehmoment an, um das
Klemmdrehmoment zu erreichen. So kénnen
Inkonsistenzen bei Ihrer Anwendung, die
durch Reibungsschwankungen zwischen den
Verbindungen entstehen, beseitigt werden,
da das vorgegebene Klemmdrehmoment
eingehalten wird. Mit dieser Strategie konnen
Verbindungs- oder Prozessabweichungen
ausgeglichen werden, und somit ist es unsere
fortschrittlichste Schraubstrategie.

® I
Unbekanntes

Klemmdrehmoment

a - Findestufe

Klemmfenster

Nm

Kopfauflage

Genaue Uberwachung des Winkel

Klemmdrehmoments

Klemmdrehmoment
innerhalb der festgelegten
Grenze

Nm

KEINE Nacharbeit beim Schrauben

Materialschwankungen
bei den Komponenten

Klemmdrehmoment

Klemmdrehmoment

a_

Automatische Einstellung Winkel

beim Anziehen

Korrektes Klemmdrehmoment
angewendet - keine
Nacharbeit erforderlich

Gleiches Klemmdrehmoment

Smart
Manufacturing
Ecosystem

MicroTorque-Werkzeuge und Softwarelésungen
von Atlas Copco bieten den Kunden zahlreiche
Vorteile, darunter die nahtlose Integration in

das Ubergeordnete Atlas Copco-Okosystem.

Diese Werkzeuge sind so konzipiert, dass sie mit
Losungen wie ToolsNet und schraubstellengenauer
Lokalisierung perfekt harmonieren und so die
Benutzerfreundlichkeit insgesamt verbessern.

Ein wesentlicher Vorteil ist die Integration von
Losungen zur Fehlervermeidung.

Durch die Verknipfung mit ToolsNet und
schraubstellengenauer Lokalisierung tragen diese
Werkzeuge dazu bei, Fehler beim Schraubprozess
zu vermeiden, sodass sichergestellt wird, dass die
Verbindungselemente gleichmaBig und genau
angezogen werden. Dies ist besonders wichtig in
Branchen, in denen Prazision und Sicherheit oberste

Kontinuierliche
Verbesserung

I g 11 I

of LI

Intelligente
Anwendungen

Robuste
Lagerung

Prioritat haben.

DarUber hinaus bietet die ToolsNet-Software

den Anwendern die Méglichkeit, Trends bei
Schraubvorgdngen zu analysieren und zwischen
richtigen und falschen Verfahren zu unterscheiden.
Diese Analysefunktion ermoglicht die Erkennung von
Mustern und Bereichen mit Verbesserungsbedarf bei
Schraubprozessen, was letztlich die Sicherstellung
von Qualitat und Effizienz erleichtert.

Zudem tragen diese und viele weitere Losungen
dazu bei, Ausfallzeiten zu reduzieren. Durch

die Gewahrleistung von Fehlersicherheit,

prazisen Schraubvorgangen und verbesserter
Ruckverfolgbarkeit sind die Abldufe beim Kunden
reibungsloser, was zu einem geringeren Zeitaufwand
flr die Diagnose und Behebung von Fehlern flhrt.

ID-System

[
A

Korrektur

L ID_j

Montage

Intelligente
.| Kleinschrauber
Infelligenfe
Steuerungen

Server-

Kommunikation




Zubehor und Teilenummern

MT FOCUS 6000

Steuerung und IAM

Steuereinheit Bestell-Nr.

MTF6000 8432 0851 00
IAM MT Basic 84320852 11
IAM MT Smart Process 8432 0852 25
IAM MT Smart Automation 8432 0852 35
IAM MT QA 8432 0852 40

* Bitte beachten Sie, dass ein MTF6000 nur mit IAM QA als stationare
QA-Steuerung verwendet werden kann. Wenn Sie auf Portabilitat und
Agilitat groBten Wert legen, empfehlen wir die komplette QA-Station MT.

Mobile MTF6000-Station

Modell Bestell-Nr.

Tragbare QA-Station mit MTF6000 84320851 10

Die QA-Station mit MTF6000
beinhaltet:

¢ Halter * IAM
¢ MTF6000-Steuerung ¢ MicroTorque-Werkzeuge
¢ 36-V-Lithium-lonen-Akku ¢ Werkzeugkabel

e Stromversorgung

Bitte beachten Sie, dass folgendes
Zubehdr separat zu erwerben ist:

Tragbare QA-Station mit MTF6000

Einbauschrauber - QMC-Reihe

Drehmomentbereich
Drehzahl
Modell cNm inlb U/min

QMC21-05

Lange mm

Gesamt-
breite mm

Gewicht

kg

Ib

QMC 21
QMC 41

Klingen-
aufnahme

Bestell-Nr.*

Einbauschrauber - QMT-Reihe

Drehmomentbereich
Drehzahl
Modell cNm inlb U/min

Lange mm

Stationar, mit Messwertgeber

QMT 21-10-HM4 2-10 0,18-0,89 2000 183
QMT 21-25-HM4 5-25 0,44-2,21 1000 182,4
QMT 41-50-HM4 10- 50 0,9-4,4 2000 204
QMT 41-100-HM4 20-100 1,8-8,9 2000 204
QMT 41-50-106 10-50 0,9-4,4 2000 209
QMT 41-100-106 20-100 1,8-8,9 2000 209
QMT 41-150-106 30-150 2,7-13,3 1000 217
QMT 41-250-106 50-250 4,4-221 750 217
QMT 61-500-106 10-500 8,8-44,2 600 245

* Bestellnummer nur fur Schrauber. Werkzeugkabel, Steuerung und Netzteil miissen separat bestellt werden.

ETD M08

Handgehaltene Schrauber - Serie ETD M ABL V2

Drehmomentbereich
Drehzahl

Modell cNm inlb U/min Lange mm

QMT 41

Gesamt-
breite mm

22
22
30
30
30
30
30
30
30

Gesamt-
breite mm

Gewicht
kg Ib
0,30 0,66
0,30 0,66
0,61 1,30
0,61 1,30
0,61 1,30
0,61 1,30
0,63 1,40
0,63 1,40
0,74 1,65

Gewicht

kg
Handgefihrt und stromlberwacht, ohne Start-Drucktaste

b

ETD M08 ABL V2 2-8 0,18-0,7 1350 185 29 0,30 0,66
ETD M20 ABL V2 5-20 0,44-1,77 900 185 29 0,30 0,66
ETD M27 ABL V2 7,5-27 0,66-2,4 900 185 29 0,30 0,66
Handgefuhrt und stromiiberwacht, konfigurierbare Start-Drucktaste
ETD M50 ABL V2 15-50 1,33-44 1000 238 36 0,61 1,37
ETD M80 ABL V2 20-80 1,77-71 1100 238 36 0,61 1,37
ETD M120 ABL V2 30-120 2,7-10,6 900 240 43 0,65 1,43
ETD M200 ABL V2 50-200 4,42-17,7 700 240 43 0,65 1,43
ETD M250 ABL V2 75-250 6,64-22,13 700 240 43 0,65 1,43

* Bestellnummer nur fir Schrauber. Werkzeugkabel, Steuerung und Netzteil miissen separat bestellt werden.

ETD MT 41

Handgehaltene Schrauber - Serie ETD MT

Drehmomentbereich
Drehzahl

Modell cNm inlb U/min Lange mm

Gesamt-
breite mm

Klingen-
aufnahme

QMT21

Bestell-Nr.*

HM4 84320843 10
HM4 8432 0843 25
HM4 8432 0843 50
HM4 8432 0843 60

1/4" Hex 8432 0843 51

1/4" Hex 8432 0843 61

1/4" Hex 8432 0843 70

1/4" Hex 8432 0843 80

1/4" Hex 8432 0843 90

ETD M250

Klingen-
aufnahme

HM 4
HM 4
HM 4

HM 4
HM 4
1/4" Hex
1/4" Hex
1/4" Hex

Klingen-
aufnahme

Bestell-Nr.*

8432081518
84320815 21
84320815 27

8432081550
8432081580
84320815 82
8432081584
84320815 86

ETD MT 21

Bestell-Nr.*

Stationar und stromgesteuert

QMC 21-05-HM4 1,2-5 0,11-0,44 1500 124 57 0,3 0,46 HM4 84320844 05
QMC21-10-HM4 3,0-10 0,27-0,89 1500 178 57 0,3 0,66 HM4 84320844 10
QMC 21-25-HM4 5,5-25 0,49-2,21 1000 178 57 0,3 0,65 HM4 8432 0844 25
QMC 41-50-HM4 12,5-50 1,11-4,42 2000 200 65 0,6 1,32 HM4 8432 0844 52
QMC41-100-HM4 25,0-100 2,21-8,85 2000 200 65 0,6 1,32 HM4 8432 0844 53
QMC 41-50-106 12,5-50 1,11-4,42 2000 205 65 0,6 1,32 1/4" Hex 8432 0844 61
QMC 41-100-106 25,0-100 2,21-8,85 2000 205 65 0,6 1,32 1/4" Hex 8432 0844 62
QMC41-150-106 37,5-150 3,32-13,27 1000 213 65 0,6 1,32 1/4" Hex 8432 0844 63
QMC 41-250-106 62,5-250 5,53-22,13 850 224 65 0,7 1,54 1/4" Hex 8432 0844 64

* Bestellnummer nur fir Einbauschrauber. Werkzeugkabel, Steuerung und Netzteil mussen separat bestellt werden.

10

Handgehalten, mit Messwertgeber

ETD MT 21-10-HM4 2-10 0,18-0,89 2000 226
ETD MT 21-25-HM4 5-25 0,44-2,21 1000 226
ETD MT 41-50-HM4 10-50 0,9-4,4 2000 248
ETD MT 41-100-HM4 20-100 1.8-89 2000 248
ETD MT 41-50-106 10-50 09-4,4 2000 254
ETD MT 41-100-106 20-100 1,8-8,9 2000 254
ETD MT 41-150-106 30-150 2,7-13,3 1000 254
ETD MT 41-250-106 50-250 4,4-22,1 750 254
ETD MT 61-500-106 10-500 8,8-44,2 600 281

* Bestellnummer nur fur Schrauber. Werkzeugkabel, Steuerung und Netzteil mussen separat bestellt werden.

32
32
34
34
34
34
34
34
35

Gewicht
kg Ib
0,35 0,77
0,35 0,77
0,60 1,32
0,60 1,32
0,65 1,43
0,65 1,43
0,65 1,43
0,65 1,43
0,78 1,72

HM4
HM4
HM4
HM4
1/4" Hex
1/4" Hex
1/4" Hex
1/4" Hex
1/4" Hex

84320845 10
84320845 25
8432 0845 50
8432 0845 60
8432084551
84320845 61
8432084570
84320845 80
84320845 90

11



Zubehor und Teilenummern

12

Kabel

1,5m 84320835 15
2m 8432 0835 20
35m 8432 0835 35
5m 8432 0835 50
10 m* 8432 083599

Werkzeugkabel

*10m Kabel kann nicht mit Werkzeugen der Serie 61 verwendet werden
(Mit Messwergeber und stromUberwacht)

Netzteile fur MTF6000

Modell Bestell-Nr.

36V/180 W ETD M ABL V2 und QMC, 8432 084002
alle Werkzeuge
42V/252W  Fur 5Nm Werkzeuge ETD MT61 8432 0840 07

ETDMC61,QMC61 and QMT61

Mehrfach-Ladegerat und Zusatz-Akku (optional)*

Modell Bestell-Nr.
Mehrfach-Ladegerat 18-36 V 4211 6083 84
Extra Lithium-lonen-Akku 36 V 42116083 86

* Die Ladegeschwindigkeit des Mehrfach-Ladegeréts ist hoher als bei einer
normalen Stromversorgung.

Dies ist ein optionales Produkt fiir Kunden, die einen héheren Ladestrom Mehrfach-Ladegerit
bevorzugen.
Vakuumadapter
Werkzeug-
Klingen-
Modell Diisen-@ mm aufnahme Werkzeugmodell Bestell-Nr.
QC-Vakuumadapter 58 HM4 ETD MT 8432 0770 60
QC-Vakuumadapter 9,8 V2" HEX ETD MT 8432 077061
QC-Vakuumadapter 58 HM4 QMC 21, ETD M ABL V2, QMT 21 8432077062
QC-Vakuumadapter 9,8 V2" HEX QMC 41, QMT 41 8432 0770 63
QC-Vakuumadapter 58 HM4 QMC41,QMT 41 84320770 64
QC-Vakuumadapter 9,8 Va" HEX ETD M ABL V2 8432 0770 65
QC-Vakuumadapter 11,8 Ya" HEX ETD MT 8432 0770 66
QC-Vakuumadapter 11,8 Va" HEX QMC 41, QMT 41 8432 0770 67
QC-Vakuumadapter 11,8 Ya" HEX ETD M ABL V2 8432 0770 68
Vakuum-Mundstiicke
Modell Diisen-@ mm Bestell-Nr.
Kunststoff-Mundsttick - HM4 (5er-Packung) 58 4216 2912 90
7 o VD
Kunststoff-Mundsttick — 4" HEX 9,8 4216 2937 90
(5er-Packung)
Metall-Mundstiick - HM4 (Einzelpackung) 5.8 8432525100
Metall-Mundsttick — 4" HEX (Einzelpackung) 9,8 8432 5251 01
Kl:mststoff—Mundstuck -HM4 18 4216 2937 91
(Einzelpackung)
Metall-Mundstiick (Einzelpackung) 18 8432 525102 Vakuumadapter

far QMT

Netzteil

Extra Lithium-lonen-Akku

Vakuumadapter
fur ETD M, QMC und QMT

Vakuumpumpe

Modell Bestell-Nr.

Intelligente Vakuumpumpe MT

Feldbus-Modul

8432 0854 00

Bestell-Nr.

Modell
EtherCAT-Modul MT
Profinet-Modul MT
Ethernet/IP-Modul MT

SDS SR

8432085310
8432 0853 20
84320853 30

SDS

Schraubenspendersystem

Modell

SDS

SDSSR 10
SDSSR 12
SDS SR 14
SDSSR 17
SDS SR 20
SDS SR 23
SDS SR 26
SDS SR 30

SchraubengroBe

Schraubenspender fiir magnetische Klingen
M1,0-5,0
Schraubenspender fur Vakuumaufnahme
M 1,0
M1,2
M 1,4
M1,7
M 2,0
M2,3
M 2,6
M 3,0

Intelligente Vakuumpumpe

Feldbus-Modul

Bestell-Nr.

8432083000

84320870 30
84320870 32
8432 0870 34
84320870 31
84320870 33
84320870 35
8432 0870 36
84320870 37

13



Werkzeuge mit Offset-Getriebe Messwertgeber-Kabel

Von der Mitte Messwertgeber-Kabel Bestell-Nr.

Drehmoment- des Bits bis

el VI R Hohe des Messwertgeber-Kabel 0,23 m 8432 0822 31
cNm Ende mm 0SG mm Bestell-Nr.* Messwertgeber-Kabel 1,8 m 84320822 30
Stromgesteuert
ETD M08 ABL V2 OG 2-8 2,3 411 8432 0815 81
QMC 21-08-0G 3-8 2,3 411 8432084479
QMC 41-50-HM4-0G 18-50 5 43,5 8432 0844 81 .
Testverbande
* Bestellnummer nur fur Schraubwerkzeug. Werkzeugkabel, Steuerung und Netzteil missen separat Messwertgeber-Kabel
bestellt werden.
Schrauben-

Modell Antrieb kopf-Profil Bestell-Nr.
M6 Soft-Joint 500-1000 1/4" HEX HEX 5 mm 8432 083362
M6 Soft-Joint 200-500 1/4" HEX HEX 5 mm 8432 0833 61
M4 Soft-Joint 27-200 1/4" HEX HEX 3 mm 8432 0833 60
M3 Soft-Joint 5-27 1/4" HEX HEX 2,5 mm 8432 083359
ETD MO8 ABL V2 OG QMC 21-08-0G M3 Soft-Joint 5-27 @3 mm HEX 2,5 mm 8432 083358
M2 Soft-Joint 0-10 1/4" HEX HEX 1,5 mm 8432 083357
M2 Soft-Joint 0-10 @3 mm HEX 1,5 mm 8432 0833 56
M6 Hard-Joint 200-1000 1/4" HEX HEX 5 mm 8432 0833 55
B M4 Hard-Joint 27-200 1/4" HEX HEX 3 mm 8432 083354
Testverbande M3 Hard-Joint 527 1/4" HEX HEX 2,5 mm 8432 0833 53
M3 Hard-Joint 5-27 @3 mm HEX 2,5 mm 8432 083352
M2 Hard-Joint 0-10 1/4" HEX HEX 1,5 mm 8432 0833 51
M2 Hard-Joint 0-10 @3 mm HEX 1,5 mm 8432 083350

QA-Station MT und IAM QA

Modell Bestell-Nr.

QA-Station MT 8432 085500

QA-Station MT beinhaltet: )
« Halter Sechskant-Bits Sechskant-Bits fiir Testverbinde

e MTF6000-Steuerung
¢ 0,23 m Messwertgeber-Kabel

o 36-V-Lithium-lonen-Akku Antrieh: Halbmond 4 mm Schraubenkopf-Profil Léange (mm) Bestell-Nr.
HEX 1,5 mm 44 4023 0002 41
Bitte beachten Sie, dass folgendes Zubehér o || ] =@ HEX 2,5 mm 44 4023 0002 43
separat erworben werden muss: HEX 3 mm a4 4023 0002 44
* |[AM QA
¢ Testverbande
: mgs:xetf;';v;;’?ande QA-Station MT Antrieb: Fliigelschaft 4 mm HEX 1,5 mm 60 4023 0002 60
* Stromversorgung OC—————— @ HEX 2,5 mm 60 4023 0002 62
HEX 3 mm 60 4023 0002 63
Antrieb: V4" Sechskant, Ausfiihrung E6.3 HEX 2,5 mm 49 4023131200
HEX 3 mm 49 4023 0710 00
Statischer Messwertgeber MT TS-Reihe O @:{:} = ® HEX 4 mm 49 40230711 00
HEX 5 mm 49 4023 0712 00
Modell cNm Ib Antrieb Gesamtlénge Bestell-Nr.
MTTS 1 1 0,09 @3 mm 87 8432 0822 20
MTTS 2 2 0,18 @3 mm 87 8432 0822 21
MTTS5 5 0,44 @3 mm 87 8432 0822 22
MTTS 10 10 0,88 @3 mm 87 8432 0822 23
MTTS 20 20 1,77 23 mm 87 8432 0822 24
MT TS 50 50 4,42 1/4" HEX 104,5 8432 0822 25
MT TS 100 100 8,85 1/4" HEX 104,5 8432 0822 26
MT TS 200 200 17,70 1/4" HEX 104,5 8432 0822 27
MT TS 500 500 44,25 1/4" HEX 103 8432 0822 28

Statischer Messwertgeber



Hier konnen Sie mehr erfahren:

https://www.atlascopco.com/de-de/itba/industry-solutions/electronics




