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Einleitung — Schlagschrauber Auswahltabelle

E’ﬂm M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42 M45 M48
Nm 9.8 24 47 81 128 197 275 385 518 665 961 1310 3640 5450

Leistung, auf die Sie sich verlassen konnen

Die Schlagschrauber von Atlas Copco sind auf zuverlassigen Betrieb und lange
stérungsfreie Lebensdauer unter hdrtesten Einsatzbedingungen ausgelegt.
In Sachen Flexibilitat, Leistungsgewicht und Zuverldssigkeit sind Atlas-Copco-

LMS08 LMS18 LMS28 LMS38 LMS38 LMS48 LMS58 LMS58 LMS58 LMS68 LMS68 LMS68 LMS88

Schlagschrauber erste Wahl.

Die leistungsstarken, hochtourigen
Schlagschrauber von Atlas Copco sind
flr kurze Taktzeiten durch schnelles
Eindrehen und Anziehen der Schrauben
ausgelegt. Schlagschrauber bauen das
Drehmoment durch eine Reihe von
Schlagen im Schlagwerk auf, wobei das
erzielte Drehmoment vom Luftdruck
und der Anziehdauer abhangig ist.
Allgemein gilt, dass wenn ein Schlag-
schrauber bei einer Schraubverbindung
langer als finf Sekunden schlagen
muss, ein starkeres Modell eingesetzt
werden sollte, da sonst die Standzeit
des Schraubers leidet.

Die LMS-Modelle schalten ab, sobald
der Bediener den Startknopf loslasst.

LMS-8-Serie

Die LMS-8-Modelle sind enorm starke
und extrem schnelle Schlagschrauber
mit ausgezeichnetem Leistungs-
Gewichts-Verhaltnis, die praktisch keine
Reaktionskrafte wahrend des Schraub-
vorgangs verursachen. Das Drehmoment
wirkt auf die Schraubverbindung und
nicht auf das Handgelenk des Werkers.
Diese Werkzeuge werden im Allge-
meinen eingesetzt, wenn schnelles Ein-
schrauben oder Losen gefragt ist, wobei
ein empfohlener Drehmomentbereich
von 7 - 5500 Nm abgedeckt wird. Das
gekapselte Schlagwerk sichert hochste
Werkzeugleistung, hohe Standzeiten
und lange Wartungsintervalle.

Minimaler VerschleiB3,

weniger Vibrationen

Jedes einzelne Teil der robusten LMS-8-
Schlagwerke wird mit gréBter Prazision
gefertigt.

Nur so lasst sich die maximale Energie-
abgabe mit jedem Schlag erreichen.
Und nur so werden VerschleiB3, Vibra-
tionen und die Belastungen fir den
Werker gesenkt.
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Die Drehmomentangaben gelten fiir normale Vorspannkréfte bei unbehandelten und korrosionsgeschuitz-
ten Schrauben und Muttern der géngigen Guteklassen. Die Drehmomente orientieren sich an einer Ausnut-

zung der Streckgrenze zu etwa 63 %

Schaffner GmbH

Bahnhofstr. 119, 73430 Aalen
verkauf@schaeffner-tools.de

Tel.: 07361/969659
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Umsteuerbar

LMS-Modelle

¢ Empfohlener Drehmomentbereich
7-1800 Nm
e Schnelles Verschrauben und Ldsen

e Minimale Reaktionskrafte

Pistolengriffmodelle

Gerade Ausflihrung

LMS-Modelle

e Empfohlener Drehmomentbereich
7 -5500 Nm
e Schnelles Verschrauben und Lésen

¢ Minimale Reaktionskrafte

Umsteuerbar

. . . . LM IR2 o
¢ Geringes Gewicht ¢ Geringes Gewicht S68 GIR25 'H-'
o
. i . i -
Hohe Drehmomentlelstung . Hohe Drehmomentleistung LMS08 SR10
e Schraubzeit sollte 5 Sekunden nicht e Soft-Start
tberschreiten, um GbermaBigem LMS58 HR25 * Die Schraubzeit sollte 5 Sekunden
WerkzeugverschleiB vorzubeugen nicht berschreiten, um tbermaBigem
e Soft-Start Werkzeugverschleif3 vorzubeugen ;
¢ Hohe Standzeiten, lange Wartungs- ¢ Hohe Standzeiten, lange Wartungs-
intervalle und bestandige Werkzeug- intervalle und bestandige Werkzeug-
i i LMS18 HR13 ; . a
leistung durch neuartig gekapseltes leistung durch neuartig gekapseltes LMS88 GIR38 - =
Schlagwerk Schlagwerk \
®
Luft-
Dreh- Max. Lange bedarf Empf. Anschluss-
Schrauben- Abtriebs- moment- Dreh- Leerlauf- ohne Mitten- unter Schlauch- Innen-
groBe vierkant  bereich moment Schlage drehahl Gewicht Abtrieb abstand Last groBe gewinde
Typ mm Zoll Nm Nm min™! min™ kg mm mm 1/s mm Zoll Bestell-Nr.
LMS08 SR42 6-8 1/4° 7-35 60 1650 12500 0,85 185 20 5,5 6.3 1/4 8434108106
LMS08 SR10 6-8 3/8° 7-45 65 1650 12500 0,85 184 20 5,5 6.3 1/4 8434108111
LMS68 GIR25 22-30 1¢ 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 84341680 00
Schrau- Dreh- Max. Linge Luft- Empf. Anschluss- LMS68 GOR25  22-30 1¢ 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 8434 1680 02
ben- Abtriebs- moment- Dreh- Leerlauf- ohne Mitten- bedarf Schlauch- innen- LMS88 GIR38  30-42 11/2¢ 1000-5500 10000 540 3800 150 381 635 33 16 1/2 8434188000
groBe vierkant bereich moment Schlage drehzahl Gewicht Abtrieb abstand unterLast groBe gewinde LMS88 GOR38  30-42 11/2< 1000-5500 10000 540 3800 15,0 381 63,5 33 16 1/2 8434 188001
Typ mm Zoll Nm Nm min-' min-'! kg mm mm I/s mm Zoll  Bestell-Nr. )
- 2 Innensechskant-Schnellwechselfutter.  GOR=auBenliegender Starter.
LMS18 HR13 10 1/2 10-110 150 1500 8100 145 144 26 8,5 10 1/4 8434118000 " Stifthalterung, GIR = innenliegender Starter.
LMS18 HR10 10 3/8° 10-90 120 1650 8100 1,45 148 26 6,5 10 1/4 8434118001 < Durchaanasbohruna im Abtrieb
LMS18 HR13/F 10 1/2¢ 10-110 150 1500 8100 145 144 26 8,5 10 1/4 8434118002 gang 9 :
LMS18 HR10/F 10 3/8¢ 10-90 120 1650 8100 1,45 148 26 6,5 10 1/4 8434118003
LMS28 HR13 12 1/22 30-210 390 1500 9500 1,85 146 29 8,5 10 3/8 8434128000
LMS28 HR13/F 12 1/2¢ 30-210 390 1500 9500 1,85 146 29 8,5 10 3/8 8434128001
LMS38 HR13 14-16  1/2®  40-375 850 1350 8000 2,6 167 29 10 10 3/8 8434138000 . .
LMS38 HR13/F 14-16 1/2¢ 40-375 850 1350 8000 2,6 167 29 10 10 3/8 8434138001 Erganzendes ZubEhor
LMS48 HR20 16-18  3/4°  100-550 1375 1100 6500 33 173 38 12 12,5 3/8 8434148000
LMS58 HR25 20-22 B 300-800 1900 900 5500 4,8 210 42 14,5 12,5 3/8 8434 158000
LMS58 HR20 18-20  3/4°  300-800 1900 900 5500 438 210 42 14,5 12,5 3/8 8434158001 = -
LMS68 HR25 22-30 b 600-1800 4450 780 5000 9.8 252 55 28 16 1/2 8434168001 AUfhangebUQel
2 Stifthalterung. Typ Bestell-Nr.
> Durchgangsbohrung im Abtrieb.
<Reibring. LMS18-58 42500872 90
LMS68 GIR25/GOR25/HR25 4250 0677 81
LMS88 GIR38/GOR38 03711102 00
Ausgewahlte Service-Kits
Unsere Wartungssdtze enthalten alle
fur eine Standardiberholung Ihres Typ Service-Kits
Werkzeuges bendtigten Ersatzteile. Fur
eine schnelle und wirtschaftliche Repa- tmg?g jgg] 8322 38
ratur sollten Sie diese Wartungssatze LMS28 4081 0467 90
) immer auf Lager halten. LMS38 4081 0468 90
Schéffner GmbH Wichtige Bestandieil LMS48 40810461 90
ichti andteile:
Bahnhofstr. 119, 73430 Aalen nhtige bestanatere LSS 4081044590
verkauf@schaeffner-tools.de JalaSCOPCO * Dichtungen ¢ O-Ringe Ve Pt
Tel.: 07361/969659 | e Sicherungsringe e Stifte usw.
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