STbench

Die\STbench=Familie bietet-maximale-Flexibilitat bei der
Werkzeugprufung. Knickschlissel, Elektro-, Abschalt- und
Impulswerkzeuge konnen mit maflgeschneiderten Losungen
gemaly den.gangigsten Protokollen und Normen ausgewertet und
justiertwerden:
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STbench SLIM frame

Entwickelt fiir den Einsatz in Anlagen mit sehr engen
Platzverhéltnissen, ohne den Drehmomentbereich zu

BREMSE

beeintrachtigen. Fiir hohe Drehmomente kdnnen spezielle
Stabilisatoren eingesetzt werden.
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Ideal fiir die Die motorisch angetriebene Der dynamische

STbench Tilting

Die mit einer schwenkbaren Platte ausgestatteten Banke kénnen

Fahigkeitspriafung von
Impulswerkzeugen mit Hilfe
von Simulatoren. Zur
Prifung aller Arten von
von Schraubenschlisseln
und direkt angetriebenen
Werkzeugen.

Zelle ist in der Lage,
Schraubenschliissel bis zu
1600 Nm zu testen.
Der vollautomatische
Prifvorgang spart Zeit und
Ressourcen und entspricht
der ISO 6789:2017.

Messwertaufnehmer. Dank
des patentierten
hydraulischen Bremssystems
kénnen vorhandene
Verbindungen exakt simuliert
und die Priifzeit verbessert
werden, ohne eine Schraube

um 90 Grad in der oberen Ebene gedreht werden, so dass die

Werkzeuge in einer sicheren Weise verwendet werden kénnen. dabei zu |6sen. Sowohl direkt

angetriebene Werkzeuge als
auch Schraubenschlissel
kénnen auf dynamischen
Bremsen getestet werden.

STbench Articulated Arm

Der Gelenkarm kann optional auf einer Bank montiert werden.
Werkzeuge oder Einbauspindeln kénnen in beengten Raumen
erreicht und getestet werden, ohne sie daflir auszubauen.

Der LED-Ring gibt eine
Rickmeldung in griin oder

Dank der herausnehmbaren rot, um den Bediener Gber

STpad-Option erhalten Sie den Zustand des

SrbenCh MOtOI’iZEd volle Zugdnglichkeit. Sie Schraubv.organg.s in Echtzeit

kénnen dieselbe Hardware

Reduzieren Sie die Priifzeiten und Ressourcen in der verwenden, um Prozess-,
Qualitdtssicherung durch automatisches Testen von Klick-, Ratschen-, Sicht- und MaRprifungen
Knick- und Spitzenwert-Schliisseln unter voller Einhaltung der ISO- durchzufihren.

Normen - es kdnnen auch dynamische Bremsen integriert werden

STbench HWT

Hydraulische Hochmomentschrauber bendétigen einen
speziellen Aufnehmer, um geprift zu werden. Mit der STbenCh STA NDA RD

Hydraulikschrauber-Priifbank kénnen Werkzeuge bis zu
75.000Nm gepriift werden.




max.

Statischer Bremsen Motorische

STbench Typ Bereich Bereich Zelle Mes;v:ze;;gleber
Schmaler Rahmen 1155 425 1500 0,5-250Nm 2-500Nm Nein 3
Kleiner Rahmen 1280 530 1550 0,5-250Nm 2-500Nm Nein 4 L}
GroRer Rahmen 1590 528 1550 0,5-250Nm 2-500Nm 400 Nm 6 ;
Motorisch angrtriebene Zelle 2030 780 1840 0,5-250Nm 2-500Nm 400-1600Nm 5 £
XL Stationdr 2765 880 1700 0,5-500Nm 2-3000Nm Nein 8 i
HWT 1188 650 1085 1600-2500-75000Nm \\ Nein 3 'é
optoren L
Tilting Top \\ \\ \\ 0,5-250Nm 2-3000Nm Nein 6 ;
Gelenkarm \\ \\ \\ \\ 2-250Nm Nein 1
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